KUHN

REAKTIONSHARZ-TECHNIK

Vergussmasse EDA 33-30 + Harter C 15

Eine Formulierung mit niedriger Viskositat auf der Basis raumtemperaturhartender Epoxidharze mit
mittlerer Harte und Druckfestigkeit bei guter Schlagzéhigkeit und geringem Reaktionsschwund, guter
Bestandigkeit gegenliber mineralischen und synthetischen Schmier- und Schneidstoffen, Sowie sehr
guter Warmfestigkeit, welche sich durch Tempern des ausgehérteten Formstoffs bis ca. 200 °C
steigern lasst.

Einsatzgebiete: Beschichtung von Trennfugen, Anschraubflachen, Flanschflachen, Ausgielen von
Kleinnuten, Abformen maf3genauer Bohrungen, Eingie3en von Indexbiichsen, Buchsen, etc. und zum

VergieRRen von elektrischen Bauteilen.

MISCHUNGSVERHALTNIS:

4.8 Gewichtsteile Harter C 15 auf
100 Gewichtsteile EDA 33-30

TOPFZEIT: ca. 30 min. bei RT 20 °C
ENTFORMUNG: nach 18 Std. bei RT 20 °C mdglich
DICHTE: 2,1 gr/lcms3
GLASUBERGANGSTEMPERATUR: 80 °C
WARMEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT: |40 x 10° 1/°K
SPEZIFISCHER WIDERSTAND: >5-10° Qm
ELEKTRISCHE 25 KV
DURCHSCHLAGFESTIGKEIT:
DIELEKTRIZITATSZAHL: = 4 bei 1000 Hz
HARTE: 86 Shore D (bei Raumtemperaturhartur_]g)
88 Shore D (durch anschl. Tempern bei 130 °C)
E-MODUL: 3800 N/mm®
125 N/mm? nach 18 Std. bei RT
DRUCKFESTIGKEIT: 140 N/mm?” gdurch anschl. Temp()arn bei 130 °C)

LAGERFAHIGKEIT:

12 Monate bei 15-25 °C in geschlossenen Gebinden

GEBINDEGROSSEN:

0,5 kg; 0,75 kg; 1,0 kg, Sonderabfiillung auf Anfrage

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT:

HOHE BESTANDIGKEIT

Aluminiumhydroxid
Benzin
Chromséaure
Dieselol

Mineralol
Natriumchlorid
Petroleum
Pflanzenoéle
Rizinusoél

Rohol

Terpentin

Wasser
Kihlschmieremulsion

MITTLERE BESTANDIGKEIT

Ammoniak

Ethylalkohol

Phosphorséure (max. 20%-ig)
Salpetersaure (max.20%-ig)
Salzsaure (max.20%-ig)
Schwefelsdure (max.20%-ig)
Tetrachlorkohlenstoff

UNBESTANDIG

Aceton

Benzol
Essigsaure
Methanol
Methylenchlorid
Methylisobutylketon
Perchlorethylen
Phenol

Styrol
Trichlorethylen
Xylol




