KUHN

REAKTIONSHARZ-TECHNIK

Vergussmasse ES 40-21 + Harter ST 64

Niederviskose Gielimasse zur Beschichtung von Trennfugen, Anschraubflachen, Abformen
malfigenauer Bohrungen, EingieRen von Buchsen, Indexbuchen, UntergieBen von gehérteten
Fuhrungsleisten in  Maschinenbetten, Baugruppen wie Maschinenstander, Spindelkéasten,
Lagerbdcken, Schlittenunterteilen etc., mit sehr hoher Bestandigkeit gegeniber Kihlemulsionen,
mineralischen und  synthetischen  Schmier- und  Schneidstoffen.  Aufgrund  geringer
Schwindspannungen besonders fur gro3flachige und komplizierte Anwendungen geeignet.

MISCHUNGSVERHALTNIS:

10,5 Gewichtsteile Harter ST 64 auf
100 Gewichtsteile Vergussmasse ES 40-21

TOPFZEIT: ca. 30 min. bei RT 20 °C
ENTFORMUNG: nach 14 Std. bei RT 20 °C maglich
DICHTE: ca. 1,70 gr/cm3

HARTE: 85 - 86 Shore D

E-MODUL: ca. 4500 N/mm? (aus Druckversuch)
MARTENSWERT: 55°C

WARMEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT:

45 x 10° 1/°K

LAGERFAHIGKEIT:

12 Monate bei 15-25 °C in geschlossenen Gebinden

GEBINDEGROSSEN:

0,5 kg; 0,75 kg, 1 kg; Sonderabfillungen auf Anfrage

DRUCKFESTIGKEIT:

(ermittelt an Proben der Abmessung & 20 x 20 mm)

Lagerung 50 Tage

in Luft bei 20 °C (RT) 129 N/mmz2
in Luft bei 50 °C 144 N/mmz2
LnCKuhIemuIsmn Sintilo R (3 %ig) bei 50 128 N/mmz
in Bettbahnol Shell Tonna TX 68 bei 50 °C | 137 N/mm?
VOLUMENANDERUNG durch Lagerung:

50 Tage in Leitungswasser bei 50 °C + 0,48 %
50 Tage in Kilhlemulsion bei 50 °C + 0,58 %
50 Tage in Bettbahndl bei 50 °C + 0,08 %




