KUHN

REAKTIONSHARZ-TECHNIK

Vergussmasse ESG 50-21 + Harter C 15

Sehr niederviskose GielBmasse zur Beschichtung von Trennfugen, Anschraubflachen,
Flanschflachen, AusgieRen von Keilnuten, Abformen maf3genauer Bohrungen, Untergiel3en
von geharteten Flhrungsleisten in Maschinenbetten etc., Eingielen von Indexbuchsen,
Buchsen etc. mit hoher Bestandigkeit gegeniiber Kihlemulsionen und mineralischen und

synthetischen Schmier- und Schneidstoffen.

MISCHUNGSVERHALTNIS:

6,5 Gewichtsteile Harter C 15 auf
100 Gewichtsteile Vergussmasse ESG 50-21

TOPFZEIT: ca. 25 min bei RT 20 °C
ENTFORMUNG: nach 14 Std. bei RT 20 °C maglich
DICHTE: ca. 1,5 gricm3

HARTE: 86 Shore D
WARMEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT: |ca. 45 x 10° 1/°K
GLASUBERGANGSTEMPERATUR: 80 °C

E-MODUL: ca. 5000 N/mm? (aus Druckversuch)
DRUCKFESTIGKEIT: 160 N/mm2

LAGERFAHIGKEIT:

12 Monate bei 15-25 °C in geschlossenen Gebinden

GEBINDEGROSSEN:

0,5 kg; 0,75 kg, 1 kg; Sonderabfillungen auf Anfrage

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT:

HOHE BESTANDIGKEIT MITTLERE BESTANDIGKEIT UNBESTANDIG
Aluminiumhydroxid Ammoniak Aceton

Benzin Ethylalkohol Benzol
Chromséaure Phosphorséure (max. 20%-ig) Essigsaure
Dieseldl Salpetersdure (max.20%-ig) Methanol
Mineraldl Salzsaure (max.20%-ig) Methylenchlorid
Natriumchlorid Schwefelsaure (max.20%-ig) Methylisobutylketon
Petroleum Tetrachlorkohlenstoff Perchlorethylen
Pflanzendle Phenol
Rizinusol Styrol

Rohol Trichlorethylen
Silikonél Xylol

Terpentin

Wasser

Kuhlschmieremulsion




