KUHN

REAKTIONSHARZ-TECHNIK

VERGUSSMASSE ESG 50-21 + HARTER ST 64

Sehr niederviskose GielBmasse zur Beschichtung von Trennfugen, Anschraubflachen, Flanschflachen,
Ausgieen von Keilnuten, Abformen malRRgenauer Bohrungen, UntergieRen von geharteten
Fuhrungsleisten in Maschinenbetten etc., EingieRen von Indexbuchsen, Buchsen etc. mit hoher
Bestandigkeit gegentber Kihlemulsionen und mineralischen und synthetischen Schmier- und

Schneidstoffen.

MISCHUNGSVERHALTNIS:

13,1 Gewichtsteile Harter ST 64 auf
100 Gewichtsteile Vergussmasse ESG 50-21

TOPFZEIT: ca. 30 min bei RT 20° C
ENTFORMUNG: nach ca. 14 Std. bei RT 20 °C moglich
DICHTE: ca. 1,5 gricm3

HARTE: 85-86 Shore D

WARMEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT:

ca. 45 x 10° 1/°K

GLASUBERGANGSTEMPERATUR:

55 °C

LAGERFAHIGKEIT:

12 Monate bei 15-25° C in geschlossenen Gebinden

GEBINDEGROSSEN:

0,5 kg; 0,75 kg, 1 kg; Sonderabfillungen auf Anfrage

E-MODUL:

ca. 4500 N/mm? (aus Druckversuch)

DRUCKFESTIGKEIT:

(ermittelt an Proben der Abmessung & 20 x 20 mm)

Lagerung 50 Tage

bei 20 °C in Luft 130 N/mm2
bei 50 °C in Luft 144 N/mm?2
bei 50 °C in Leitungswasser 126 N/mm?2
in Kithlemulsion Sintilo R 3 %-ig 130 N/mm2
in Bettbahndl Shell Tonna TX 68 131 N/mm2

VOLUMENANDERUNG durch Lagerung:

50 Tage bei 50° in Kiihlemulsion + 0,55 %
50 Tage bei 50° in Bettbahndl + 0,09 %

GEWICHTZUNAHME durch Lagerung :

50 Tage bei 50° in Kilhlemulsion + 0,71 %
50 Tage bei 50° in Bettbahndl +0,11%




